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ATELIER DE MAINTENANCE INDUSTRIELLE

ORDRE DE PRIORITÉ LIBELLÉ

1 Micro-ohmmètre C.A 6240, résolution 1µΩ, Etalonné RS RS 891-7290 Marque Chauvin Arnoux

1 PC SCOPE (oscilloscope 4 canaux pour PC)

1 Sondes tension différentielle pour oscilloscope 1-10 et 1-100 ref ISOL-710

1 Sondes courant pour oscilloscope CC et CA efficace vraie courants faibles, bande passante 
1KHz ref VA15

1 Calibrateur boucle de courant 705 24mA ref RS 325-4777

1 Testeur de différentiel 123-2240

1 Tacymètre 845-9674

1 Luxmètre digital 123-2377

1 Boites à décades capacitives 306-9232

1 Contrôleur de phases 517-4651

1 Boites à décades résistives 382-6439

1 Ilot hexagonal + caisson central + tabouret

1 Écrans speechi

1 Eolienne 400W compatible avec QUICK-MPLUS référence EOLYS-500

1 Wattmètre 291162

1 Pinces ampèremétriques 765-3658

1 Capacimètre 20m Farads 123-3254

NOS PRIORITÉS NOS PRIORITÉS

ATELIER DE MAINTENANCE INDUSTRIELLE

ORDRE DE PRIORITÉ LIBELLÉ

1 Amélioration Poste de nettoyage des pièces 3D

1 Maquette pédagogique poulies / courroie et roulements et engrenages prodiag

2 Banc de charge 300W complet mobile avec option

2 1 lot de 12 supports didactique à créer avec switch Ethernet + alimentation + simulateur 
SCHNEIDER

2 Banc de cablage électrique (4 personnes)

2 Module de RTM light

3 Découpe laser emblaser

3 Imprimante résine liquide zortax inkspire

3 PAck RFID Ethernet MD1APRFIDE2

3 Réalité virtuelle avec application sur machine (version de solidworks)

INFORMATIQUE

ORDRE DE PRIORITÉ LIBELLÉ

1 Caméra microphone / Haut-parleur

1 Equipement e-beam des formateurs
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ATELIER DE CHAUDRONNERIE - TUYAUTERIE - SOUDAGE 

ORDRE DE PRIORITÉ LIBELLÉ

1 Banc de polissage macrographique

1 Rouleuse

1 Positionneurs de soudage

1 Presse de carrossier

1 Chanfreineuse

1
Etuve atelier soudure pour électrodes 

(tpe WELDRY CW3)  
Conservation/étuvage des électrodes

1 Affuteuse électrodes tungstène type Ultime TIG S INELCO

2 Scies à rubans pour découpe tubes, reprises tubes soudés, profilés

2 Presse hydraulique verticale

2 Poste à souder

2 Refroidisseur Ewm

2 Disqueuse à batterie

2 Microscope métallurgique

3 Cisaille

3 Affuteuse à tungstène fixe

3 Aspirateur

NOS PRIORITÉS

ATELIER D’USINAGE - OUTILLAGE

ORDRE DE PRIORITÉ LIBELLÉ

1 Porte outils pour MAZAK QT 200L 

1 Porte pince ER pour MAZAK QT 200L 

1 Pinces pour mandrins pour MAZAK QT 200L

1 Mandrin de perçage pour MAZAK QT 200L

1 Mandrins porte fraises WELDON SA40 pour MAZAK VCN 430

1 Mandrins porte pinces SA40 pour MAZAK VCN 430

1 Mandrins porte pinces (longs) SA40 pour MAZAK VCN 430

1 Mandrins de perçage SA40 pour MAZAK VCN 430

1 Mandrins de frettage SA40 pour MAZAK VCN 430

1 Pinces de serrage pour MAZAK VCN 430

1 Tête à aléser pour MAZAK VCN 430

1 Aspirateur à copeaux

1 Porte électrode pour électroérosion Charmilles FORM 20

1 Pince pour porte électrodes pour électroérosion Charmilles FORM 20

1 Mandrin à pinces ER pour électroérosion Charmilles FORM 20

1 Pinces pour mandrins pour électroérosion Charmilles FORM 20

NOS PRIORITÉS
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MULTI FILIÈRES INGÉNIEURS

ORDRE DE PRIORITÉ LIBELLÉ

1 Films “écrit-murs” velleda + Design

1 Tablettes interactives en ligne

1 Tablettes ou écrans / station ligne SC ou mur digital

1 Spare ARDUINO er RASPBERRY

1 Acquisition Ebook de référence / Livres

1 Installation Camera / audio + TNI salles de cours

2 Petits robots MIRYO

2 Pointage automatique via techno type RFID

2 Achats et installation de capteurs de présence pour KANBAN et Energie sur ligne SC

2 Solution IXON

NOS PRIORITÉS

ATELIER DE MÉCANIQUE INDUSTRIELLE

ORDRE DE PRIORITÉ LIBELLÉ

1 Servante et outillage

1 Banc de tests pour vannes et robinets

ATELIER DE PLASTURGIE

ORDRE DE PRIORITÉ LIBELLÉ

1 Thermorégulateurs

3 Broyeur

NOS PRIORITÉS

ATELIER D’USINAGE - OUTILLAGE

ORDRE DE PRIORITÉ LIBELLÉ

1 Dispositif de serrage pour électrodes pour électroérosion Charmilles FORM 20

1 Mandrin de serrage rapide pour électroérosion Charmilles FORM 20

1 Palpeur 3D pour électroérosion Charmilles FORM 20

1 Etau de précision pour électroérosion Charmilles FORM 20

2 Colonne de mesure
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NOS BESOINS COMPLÉMENTAIRES ATELIER DE CHAUDRONNERIE - TUYAUTERIE - SOUDAGE 

MATIÈRES PREMIÈRES Tôle à chaud 1 000 x 2 000 x 2 
s235jrg2 Coude

Toutes tôles ou chutes en acier, inox 
et aluminium (pliable et soudable type 

5754) comprises entre 1 et 12 mm.

Tôle à chaud 1 000 x 2 000 x 3 
s235jrg2 Réduction

Tous fer plat, tube rond en acier, inox 
et aluminium

Tôle à chaud 1 000 x 2 000 x 4 
s235jrg2 Té

Cornières et tubes carré / rectangle 
jusqu’à 60 mm en acier

Tôle à chaud 1 000 x 2 000 x 5 
s235jrg2 Vannes

DISQUE À EBARDER Tôle à chaud 1 000 x 2 000 x 6 
s235jrg2 Brides

Disque à ébarder 125 x 6.4 x 22 a 24 rs 
bf80 t27 dae acier CORNIÈRES ELECTRODES

DISQUE À LAMELLES Cornière 25 x 25 x 3 s235 jrg2 Ic Electrode ok 48.00 2.5 x 350 
(kg/étuis : 4.3) (ee/étuis : 171)

Disque à lamelles 125 GR 120 Cornière 40 x 40 x 4 s235jrg2 IC Electrode ok 48.00 3.2 x 350 
(kg/étuis : 4.4) (ee/étuis : 115) 

Disque à lamelles acier inox plat 125 
gr40 Cornière 50 x 50 x 5 s235jrg2 IC Pipeweld 6010 plus 3.2 x 350 

(étui de 20kg) 

DISQUE À MEULER ACCESSOIRES & CONSOMMABLES 
CHAUDRONNERIE

Pince porte électrodes stubby 
origniales 400 a 

Disque à meuler acier inox 125 x 6.0

Tout matériel d’atelier (serre joint, 
marteau postillon, maillet, équerre, 
tas américain, outils de contrôle, 
positionneur magnétique, foret, fraise 

en bout, pince étau) 

PINCE ARC

DISQUE À TRONÇONNER Meuleuse d’angle Contrôleur de débit de gaz TBI, aR/
CO²

Disque à tronçonner 125 x 1.6 x 22.23 
SAIT A46S acier-inox Meuleuse en bouts ACCESSOIRES & CONSOMMABLES 

TUYAUTERIE

Disque à tronçonner acier inox 125 x 
1.6 Visseuse Lame de cie gf ra4

TUBE ACIER CARRÉ Cadenas 40 mm laiton pour caisse 
à outil Chandelle d’atelier

Tube 101 carré 25 x 25 x 2 nfa 10219 Raccord altop femelle 
(bouteille air liquide) Gaine-pa (4.50mm) fil 1.2-1.6

Tube 101 carré 30 x 30 x 2 nfa 10219 ELECTRODES Support tube contact m 8/l = 28 mm 
m 

TÔLE LAMINÉE À CHAUD Electrode ok 46.27 diam 2.5 
(kg/étuis : 5.1) (ee/étuis : 280) Tube contact m 8-12 l = 30 mm ecu

Tôle à chaud 1 000x 2 000 x 1.50 
s235jrg2 COUDE ELECTRODES SOUDAGE
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ATELIER DE CHAUDRONNERIE - TUYAUTERIE - SOUDAGE 

Electrode Tungstene LANTHANE 1.5% dia 1.6 Buse diffuseur D8.0 TG9/20

Electrode Tungstene LANTHANE 1.5% dia 2.0 Buse diffuseur D9.5 TG17 /18/26

Electrode Tungstene LANTHANE 1.5% dia 2.4 Buse diffuseur diam 9.5 TG17/18/26

Electrode Tungstene LANTHANE 1.5% dia 2.4 (vendu par 
10)

Métal d’apport TIG acier ø2mm OK Tigrod 12.60 2.0 x 1 
000 Tube de 5kg, longueur 1m

Electrode basic ou rutile Métal d’apport TIG acier ø3.2mm OK Tigrod 12.60 3.2 x 1 
000 (5kg) 

ACCESSOIRES & CONSOMMABLES SOUDAGE Métal d’apport fil tig 316 ø1.6 (étui de 5kg 1.6 x 1 000mm)

Fil mig acier diam 1.2 (15kg) Métal d’apport fil tig 316 ø2.0 (étui de 5kg 2.0 x 1 
000mmm)

Fil mig acier diam 1.0 (15 kg) Métal d’apport fil tig 316 ø2.0 (étui de 5kg 2.4 x 1 
000mmm)

Fil mig alu 5356 diam 1.2 Métal d’apport TIG acier ø2.4mm OK Tigrod 12.60 2.4 x 1 
000 Tube de 5kg, longueur 1m

Bobine 15 kg en ø0.8, ø1 ou ø1.2, en acier, inox, aluminium Cagoule de soudage

Torche MAG tbi 360 expert, m8, 3 m, euro Toile anti chaleur

Bague pour buse wt17 / 18 / 26 série longue Coiffes

Bague pour diffuseur SC WT17 / 18 / 26 Manchettes

Bouchon long TG17 / 18 / 26 Veste de soudeur

Bouchon long wt17 / 18 / 26 Gants

Bouchon moyen wt17 / 18 / 26 Tablier de meulage 

Buse diffuseur D11.0 TG9 / 20

Buse diffuseur D13.0 TG9 / 20 (vendu par 10)

Buse diffuseur D6.0 TG9/20 (vendu par 10)

ATELIER D’USINAGE OUTILLAGE 

OUTILS COUPANTS Mètre ruban Pelle

Alesoir machine 
commande numérique Micromètre Papier

Fraise carbure monobloc 2 tailles Alésomètre Savon d’atelier

Fraise à carbure 
monobloc hemisphérique Comparateur MATIÈRES

Fraise carbure monobloc torique Pied à coulisse Rond ALU

Fraise à lamer Reglet Plat ALU

Fraise à chanfreiner Cales d’épaisseur Rond ACIER

Foret à pointer Jauge de profondeur Plat ACIER

Foret à carbure Palpeur 3D Rond INOX

Foret à centrer Indicateur à levier Plat INOX

Taraud machine SÉCURITÉ MACHINES OUTILS

Plaquettes carbures Lunettes Tour conventionnel

PORTE-PIÈCES Sur lunettes Fraiseuse conventionnelle

Etau Gants

Tournevis LUBRIFIANTS

Pinces Absorbant

Chasse goupille WD 40

Clé 6 pans Huile de coupe

MÉTROLOGIE NETTOYAGE

Colonne de mesure Balais
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ATELIER DE ÉLECTROTECHNIQUE 

ACCESSOIRES Contrôleur de phases 517-4651 APPAREIL DE MESURE

Pinces ampèremétriques 765 - 3658 Boîtes à décades capacitives 306-
9232 Wattmètre 291162

Capacimètre 20m Farads 123-3254 Boîte à décades résistives 382-6439 Luxmètre digital 123-2377

Tachymètre 845-9674 Testeur de différentiel 123-2240

ATELIER MÉCANIQUE INDUSTRIELLE

MOTEUR Motopompes Elingues

Moteur asynchrone <3kW
Matériel de métrologie (pieds à 
coulisse, micromètres, alésomètres 

comparateurs et pieds)
Manilles

Moteurs électriques <5kW Trusquins Anneaux de levage

OUTILLAGE & ACCESSOIRES Pinces à anneaux élastiques (circlips) Rack de rangement palettes 4T par 
niveau

Visseuse Extracteurs de roulements FORETS

Vérins pneumatiques Pompes (simple ou multi-étagées) Diverses tailles

Vérins hydrauliques Maquettes pneumatiques
(découverte) 

Réducteurs mécaniques Décolleurs

INFORMATIQUE DIVERS

Tablette numérique Palette graphique - WACOM / PTH-
860 model intuos pro large x 5

Enceinte bluetooth - JBL Flip Essential 
x 6

E-beams - speechi x 2 Casque-micro sans fil

ATELIER DE PLASTURGIE

EQUIPEMENTS PLASTURGIE 2 Thermorégulateurs MORETTO Nid d’abeille

Broyeur MORETTO pied de presse Sac de matières thermoplastiques 
(granulés)

Equipements HOFFMAN pour 
l’ébavurage des pièces

Dessiccateur avec chargeur 
MORETTO EQUIPEMENTS COMPOSITES Consommables divers pour l’infusion 

et le RTM light

1 Convoyeur à bande CRIZAK 
1200*29mm Moule RTM FABRICATION ADDITIVE

2 Chargeurs presse avec trémie de 
liaison MORETTO Résine Infusion

8 cartouches SR30XL Support soluble 
(688 cc) pour imprimante 3c uPrint SE 

Plus STRATASYS

1 détecteur de métal automatique sur 
presse Fibre de verre

8 cartouches P430XL Model - 688 cc 
pour imprimante 3D uPrint SE Plus 

STRATASYS

1 doseur pondéral MAGUIRE mobile 
pied de presse avec chargeurs 

triphasés
Fibre de carbone

ATELIER DE ROBOTIQUE COBOTIQUE 

EQUIPEMENTS ROBOTIQUE KUKA EQUIPEMENTS ATELIER

1 Convoyeur à bande CRIZAF 
1200*290mm

Pinces et cubes : 1 pinces et 9 cubes 
pour scenarios Pick and Place 3 transpalettes

1 module ETHERCAT STAUBLI Magasin coulissant pour 9 cubes et 
rack de rangement pour 3 outils 8 jeux d’outils universels XXL Hoffman

Fils chaud : 1 crochet et 2 formes pour 
des mouvements précis



SOUTENEZ L’APPRENTISSAGE DANS L’INDUSTRIE - Liste des équipements et matériels éligibles14 15Pôle formation UIMM Eure Seine Estuaire

AVEZ-VOUS DES DONS COMPLÉMENTAIRES
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LE HAVRE
115 rue Desramé - 76 620 Le Havre 
Tél. : 02 35 54 69 50
contact-LH@formation-industries-ese.fr

PORT-JÉRÔME-SUR-SEINE
18 avenue du Bois - 76 330 Port-Jérôme-sur-Seine
Tél. : 02 35 38 38 22
contact-NDG@formation-industries-ese.fr

EVREUX
422 Rue Henri Becquerel - 27 000 Évreux 
Tél. : 02 78 79 00 19
contact-27@formation-industries-ese.fr

.fr

ITII VERNON
1   avenue Hubert Curien - 27 200 Vernon
Tél. 02 78 79 00 19
contact@itii-normandie.fr 
www.itii-normandie.fr

www. formation-industries-eure-seine-estuaire.fr

Contact taxe 

csezia@formation-industries-ese.fr

Tél. 02 78 79 00 32

Contact taxe 
csezia@formation-industries-ese.fr

Tél. 02 78 79 00 32

Contact taxe 
csezia@formation-industries-ese.fr

Tél. 02 78 79 00 32

Contact taxe 
csezia@formation-industries-ese.fr

Tél. 02 78 79 00 32


